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I. Principe de la méthode de test 

Un gaz traceur l’hexafluorure de soufre SF6 à 10% est éjecté à l’intérieur de la hotte à filtration grâce à 

un diffuseur. La qualité du confinement de l’enceinte de la hotte à filtration est vérifiée en mesurant la 

concentration de SF6 sur un plan de mesure intérieur de l’ouverture en façade de la hotte selon le 

protocole  de la norme EN14175-3 « Méthode d’essai de type » adapté dans la norme NFX 15 211. Les 

sondes de prélèvement sont connectées à un analyseur Spectromètre IR.  

 

a) Mesures de vitesse d’air en façade 

 

                                    100 mm                                                < 400 mm 

     100 mm 

           

          < 400 mm 

 

 

   Exemple de grille de mesure 

  

Une grille de mesure est formée par des lignes divisant la surface d’ouverture en dimensions verticales et 

horizontales. La mesure de vitesse d’air est effectuée avec un anémomètre à fil chaud calibré, positionné à chaque 

intersection de ligne face à l’ouverture et perpendiculaire au flux d’air. La durée de mesure par point est de 60s. 

 

b) Test de confinement dans le plan de mesure intérieur 

 

 Equipement d’essai 

Gaz traceur SF6 à 10% 

Régulateur de débit du gaz d’essai 

Injecteur de gaz d’essai : Hauteur 20-25mm / Diamètre 10-15 mm   Voir Fig 2 

Sonde d’échantillonnage Voir Fig 1 et 2 

Collecteur d’échantillonnage 

Tubulures de raccordement souples et de même longueur 

Pompe d’échantillonnage 

Analyseur de gaz 
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100 mm          100 mm 

      100 mm    vers analyseur       

                                                            

                               Injecteur de gaz

          

           

           10 mm               150 mm 

Fig 1 : Vue de face des sondes d’échantillonnage     Fig 2 : Vue de côté des sondes d’échantillonnage 

 

 

Photo 1 :Vue de côté de l’injecteur, des sondes, du collecteur et des tubulures de raccordement 

 

 Positionnement de l’équipement 

 

   <600mm    130 mm 

   130 mm 

 

 

 

 

Exemple de bon positionnement des sondes d’échantillonnage dans un  plan de mesure intérieur 
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 Mode opératoire 

 Régler la façade mobile à son ouverture d’essai. 

 Placer la grille d’échantillonnage sur l’une des positions d’essai.  

 Mesurer la concentration en bruit de fond de SF6 dans le local d’essai (si >0,01 ppm, 
réduire cette pollution avant de commencer le test) 

 Démarrer l’alimentation en gaz d’essai, régler le débit à 2,0L/min. 

 Mesurer et enregistrer la concentration en gaz traceur pendant 360s. 

 Interrompre l’injection de gaz d’essai et analyser les données. 

 Répéter l’essai à la même position deux autres fois.  

 

II. Matériel utilisé 

 Anémomètre à fil chaud VELOCICALC 8386-AMF n°02010104 / TSI Incorporated 

Constat de vérification en annexe  2 

 Bouteille de gaz SF6 à 10 % dans l’azote AIR LIQUIDE : voir certificat d’analyse en annexe 2 

 

 Bouteille de gaz étalon SF6 à 0,2 ppm dans l’azote AIR LIQUIDE : voir certificat d’analyse en 

annexe 2 

 Régulateur de débit, Débitmètre à flotteur Marque KHOHNE, Modèle DK800/R,  

n° de série D090000000062523 

 Injecteur de gaz, sondes, collecteur et tubulures voir Photo 1. 

 

 Pompe d’échantillonnage Marque SENSIDYNE, Modèle Gilair-5SC, n° de série 201 005 01001 

Certificat de calibration en annexe 2 
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 Analyseur de gaz : spectromètre IR VARIAN équipé d’une cellule de mesure gaz (16 m), voir 

validation des performances en annexe 2. 

 

III. Résultats  de test 

 

a) Conditions d’essais 

Le local et les conditions générales d’essai remplissent les exigences de la norme NFX 15211. 

b) Vitesse d’air en façade 

M321 

Point 1 
(m/s) 

Point 2 
(m/s) 

Point 3 
(m/s) 

Point 4 
(m/s) 

0,53 0,55 0,55 0,51 

0,55 0,53 0,57 0,56 

0,54 0,56 0,56 0,61 

0,54 0,55 0,56 0,59 

      0,53 

      0,6 

      0,59 

      0,59 

      0,6 

Moyenne 0,560 

Ecart type 0,027 
 

 

c) Test de confinement  

L’ouverture de travail de la hotte à tester était en forme d’oblong, celle-ci a été redessinée 

et remplacée en forme rectangulaire de surface équivalente. 

Voir annexe 3. 
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 Etalonnage 

 

 

Concentration 
SF6 (ppm) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0 

Aire du pic 0,588 0,618 0,63 0,629 0,65 0,657 0 
 

 

 

 Résultats 

 

 

Modèle de 

l’appareil 

M321 

Concentration 

moyenne de 

SF6 détectée 

(ppm) 

<0,01 

 

 

Voir spectres étalons et échantillons en annexe 3. 
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ANNEXE 1 

Description de la hotte 
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ANNEXE 2 

Certificats d’analyse  

et équipements de mesure 
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Certificat de Calibration de la pompe 

d’échantillonnage 
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Validation des performances du Spectromètre IR 

Varian 
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ANNEXE 3 

Spectres étalons et échantillons 
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Longeur d’onde SF6 en IR : 945 nm 

Bruit de fond étalon 

 

Etalon SF6 0,2 ppm  
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Etalon SF6 0,2 ppm  

 

Etalon SF6 0,2 ppm  
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Etalon SF6 0,2 ppm  

 

Etalon SF6 0,2 ppm  
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Etalon SF6 0,2 ppm  
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ESSAI Captair® Flex® M321  

 

 

 

              260 mm 

 

 

 

 

   

                  450 mm 

Bruit de fond Captair® Flex® M321 : 

 

Captair® Flex® M321 essai 1 (360s d’enregistrement) 
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Captair® Flex® M321 essai 2 (360s d’enregistrement) 
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Captair® Flex® M321 essai 3 (360s d’enregistrement) 
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